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Uvod

V dnesni dobé¢, kdy je hlinik a jeho
slitiny jednim z nejéastéji
pouzivanych materidlti v primyslu,
nachazi recyklace vyrobki
vyrobenych ztéchto slitin  své
opodstatnéni. Ze zafizeni, kterd jsou
urCena pro pretavovani Al — odpadd
a Al — stéri se ziskava tekuty kov,
ktery je nasledné uréen pro vyrobu
Al — slitin.

Spole¢nost REALISTIC, a.s.,
realizovala vroce 2004 tento typ
zafizeni na Slovensku ve spole¢nosti,
vjejimz  zavodé je  stézejnim
programem tato vyroba.

Popis zafizeni

Uvedené technologické zafizeni se
sklada  zvlastni  rotaéni  pece
s kysliko — plynovym hofdkem a
z piislusenstvi, ktera jsou nezbytna
pro provoz této pece. Mezi tato
prislusenstvi patii zakladaci
manipulator, filtraéni zafizeni a
elektricka fidici skfin.

Rotaé¢ni pec

Rotacni pec s kysliko — plynovym
hotdkem tvoii pecni téleso vyrobené
z ocelového plechu. Toto téleso je

umisténo v ocelovém  svafeném
ramu, v jehoz zadni ¢asti je umistén
loziskovy domek
s elektromechanickym pohonem,

ktery slouzi pro zajisténi rotace
télesa. Uvedeny ocelovy ram pece je
posazen na hydraulickych valcich,
pomoci nichz se pec naklapi. Vstupni
otvor pece je zaviran vikem, v némz
je umistén kysliko — plynovy hotdk a
otvor pro odvod spalin z prostoru
pece. Vyzdivka pece je tvofena
zn€kolika vrstev, pfiCemz pracovni
cast je  vyrobena  z materiall
nesmacivych na hlinik.

Na vstup hotéaku je pfiveden kyslik a
plyn. Tato média jsou piivedena
zregulaéni  stanice, kde jsou
umistény prvky pro regulaci pratokd
jednotlivych médii. Regulace teploty
je tiistupiiova

- Zapalovaci stupen

- Vykonovy stupen pro udrzovani

- Vykonovy stupeit pro taveni

Prislusenstvi
Pro snadné zakladani vsazky do pece
je zafizeni vybaveno

Technické parametry vybranych typu

PR 1000 Al|PR 2700 Al[PR 7500 Al
JPrumér zakladaciho otvoru 850 1000 1500 mm
IUiitny objem pece - vsazka 1250 3000 8100 kg
IUiitny objem pece - tekuty kov 1000 2700 7500 kg kovu
ITavici vykon 500 1000 2500 kg/hod
Ilnstalovany vykon horaku 600 1500 2800 kw
lpoba pracovniho cyklu 160 200 300 min
Cas pro taveni 120 140 180 | min
Cas pro manipulaci 40 60 120 min
Spotfeba plynu pfi plném vykonu 50 100 250 Nm*/hod|
Spotieba kysliku pfi plném vykonu 100 200 500 Nm®%hod
IDenni kapacita zpracovaného mnoZstvi 8-9 17 -20 30-35 t/den
IOdsévané mnozZstvi pres filtr 8000 18000 25000 Nm®/hod

TAB. 1. Technické parametry vybranych typi

zakladacim  dopravnikem. Tento
dopravnik jezdi po kolejich a v jeho
horni c¢asti je dopravnikovy zlab
uloZzeny na ocelovych pruzinich.
Piesun vsazky z dopravniku do pece
je zalozen na principu vibraci.

Z hlediska ekologie je soucasti linky
pro pietavovani Al — odpadt a Al —
stért také filtracni zatizeni. To slouzi
pro snizeni koncentrace tuhych
zneCist'ujicich ¢astic v odsavanych
spalindich zpece pod hranici 10
mg/m’. Vzduch uréeny k &isténi je
pfivodnim potrubim zavadén do
vstupniho potrubi umisténého ve
vysypce zafizeni. Odtud je veden
vysypkou nahoru do filtra¢nich
komor skiin¢ filtru, které jsou
vybaveny filtracnimi  vlozkami.
Odlouceny prach pada do vysypky,
odkud je odvadén do big — bagu,
nebo kontejneru.

Veskeré ovladaci, jistici, spinaci a
regulacni prvky jsou umistény
v elektrické fidici skfini, kterd je
nedilnou soucasti zafizeni.

Technologicky cyklus

Technologicky  cyklus  probiha

v nasledujicich zakladnich krocich:

- Nasypani soli do zakladaciho
vibra¢niho dopravniku

- Otevreni vika a zalozeni vsazky
z dopravniku do pece. Pec béhem
zakladani vsazky rotuje kolem své
osy.

- Taveni. Béhem taveni pec rotuje
kolem své osy

- Po roztaveni zalozené soli
nasleduje zalozeni vsazky (Al —
odpad, stéry)

- Nasleduje taveni této vsazky

- Zakladani a nasledné taveni
opakujeme dle povahy vsazky
tolikrat, aZ bude celkovd hmotnost
zalozené vsazky odpovidat obsahu
pece. V ptipadé potieby je mozné
také zalozit dalsi sul.

- Po uplném roztaveni celé vsazky
na jeden cyklus nasleduje
odlévani. Pii odlévani je rotace
pece vypnuta.

- Po odliti tekutého kovu nasleduje
vysypavani zbylé strusky. Béhem
tohoto procesu pec rotuje kolem
své osy.

- Vpfipadé potieby je mozné pfi
provozu kdykoliv zménit smér
rotace.

Zavér

Typy uvedené v tabulce 1 jsou
uvedeny pro ilustraci. Prakticky
spolecnost REALISTIC, a.s.
navrhuje zafizeni na miru, tj. pfesné
podle pozadavki zakaznika.




